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Manuale per software G803

Il software per comparatore modello G803 & uno strumento che permette di visualizzare ed importare i dati
sul computer mantenendo un database di tutti i test.
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INSTALLAZIONE DEL PROGRAMMA:
doppio clic su “install_Ae2_1.32.zip"
doppio clic su “install_Ae2_1.32.exe”
cliccare su “NEXT”

i AE2_Link_GB803 - InstallShield Wizard X

Welcome to the InstallShield Wizard for
AEZ2 Link GBO3

The InstallshieldiR) Wizard will install AEZ _Link_5803 an wour
compuker. To continue, click Next,

WARMING: This program is protected by copyright law and
international treaties,

- Back [ Mext= | [ Cancel

Inserire nome e ditta negli appositi spazi
cliccare su “NEXT”

i AEZ? Link G803 - InstallShield Wizard

Customer Information

Please enter wour information,

User Marne:

1Renato

Organization:
=

Install this application For;

(=) Anvone whao uses this computer (all users)
() Only For me (FRenato)

< Back ” Mexk = | [ Cancel
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Scegliere la cartella (directory) di destinazione dell'installazione
se si vuole cambiare la directory presentata in automatico cliccare su “change”
cliccare su “NEXT”

i AEZ Link G803 - InstallShield Wizard

Destination Folder

Click Mext boinstall bo this Folder, or click Change toinstall ko a different Folder,

i ] Install AEZ_Link_ G803 to:
Ci\Programmil BE2VAE2Link_GE03),

[ < Back ][ Mext = ] [ Cancel

lasciare selezionato “NORMAL INSTALL”
cliccare su “NEXT”

i AEZ Link G803 - InstallShield Wizard

Setup Type
Choose the setup type that best suits your needs,

Please select a setup type,

o ;

Al program Features will be installed,

(") Custom install

Choose which program Features vou want installed and where they
will be installed. Recommendead for advanced users.

< Back ][ Mext = ] [ Cancel
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cliccare su “INSTALL”

i‘..% AE2 Link GRO3 - InstallShield Wizard

Ready to Install the Program

The wizard is ready to begin installation.

I wou wank ko review or change any of your installation settings, click Back. Click Cancel to
exit the wizard,

Current Setkings:

Setup Type:

Maormal instal

Destination Folder:
CProgrammitAE2VAEZLink_GE03

Iser Information:
Mame: Renata

Comparny: AE2

[ < Back ]L Instal | [ Cancel ]

una volta terminata I'operazione d’installazione cliccare su “FINISH”

i& AEZ_Link_G803 - InstallShield Wizard ]

InstallShield Wizard Completed

The Installshield Wizard has successfully installed
AEZ_Link_G803. Click Finish to exit the wizard,

Una volta installato il programma aprirlo tramite doppio clic sull'icona “AE2 Link G803" presente sul desktop.

Cliccare su “COPY TO CLIPBOARD” oppure comunicare il codice via e-mail all'indirizzo info@ae2.it

AEZ_Link G803 activation:

Reference code Copy ko clipboard

!4DDESSED-ISF1-1 1dc-8523-806d6172696f |

Enter activation code: Paste from clipboard

o O x|
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Inserire il codice comunicato dal fornitore nella parte bassa “ENTER ACTIVATION CODE” e cliccare “OK”

AEZ_Link G803 activation:

Reference code Copy to clipboard

|400c38c0-18F1-11 de-B523-B06d6 1 72606

Enter activation code: Paske From clipboard

775181706791 1187812-000156543218D

(4 l ’ Zancel

Apparira I'informazione sulla validita del codice con visualizzata la durata del programma.
Cliccare so “OK”

Information " |

. Walid code {unlimited),
i r) { j

e

A questo punto si aprira automaticamente il programma ed apparira la seguente interfaccia.

= AEZ Link_G803 [». 1.32]
File Configp Models Equipments Test Reports  Help

H e
Main panel GEO SN 0000000000
% Y Prim. % Ratio Error

Range Display Mode

@ © 0 O o e @
1A 2A 5A  HOLD RUN Amp Volt

Phase Error

TYX Average  Phase error
¢ |& & & & @
ONfOFF  20A ON/OFF Crad Min

Una volta scaduta la validita sara necessario ripet  ere I'operazione d’inserimento codice.
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INSTALLAZIONE DRIVER USB:

Per installare il driver collegare con il cavo USB il comparatore al PC
automaticamente sara rilevato il nuovo hardware e apparira la seguente schermata e cliccare su “No non
ora” e premere “avanti”

Installazione guidata nuovo hardware

Installazione guidata nuovo
hardware

Vemd effettuata una ricerca di software attuale & sggiomato nel
computer, nel C0 di installazione del’hardware o nel sito Web di
Windows Update {con l'autorizzazione dellutente).

Leagere linformativa sulls privacy

Consentire la connessione a Windows Update per |a ricerca di
software?

) §i, solo in questa occasione
{7 51, ora & ogni volta che viene connessa una perferica
(& No, non ora

Scegliere Avarti per continuare.

I Avarti = ] I Annulla ]

selezionare “INSTALLA DA UN ELENCO O PERCORSO SPECIFICO (PER UTENTI ESPERTI)”
cliccare sul tasto “avanti”

Installazione guidata nuovo hardware.

Installazione guidata nuovo hardware

[uezta procedura guidata conzente di installare il software per;

AEZ2 USE Link

L') 5e la periferica & dotata di un CD o un disco

== Hoppy di installazione. inzerirlo nell'apposita
unita.

Scedqliere una delle sequenti opzioni:

) Installa il software automaticamente [zcelta consigliata)

(#nstalla da un elenco o percorso specifico [per utent espertil

Per continuare, zcegliere Ayanti,

Axanti » ] l Annulla
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selezionare con un clic su “INCLUDI IL SEGUENTE PERCORSO NELLA RICERCA”

Installazione guidata nuovo hardware.

Selezionare le opzioni di ricerca e di installazione.

{(#) Ricerca il miglior driver disponibile in questi percarsi.

Itilizzare le cazelle di controllo che sequono per limitare o ezpandere la ricerca predefinita,
che include percorsi locali & supparti nrmovibili, 1 miglior driver dizponibile verrd installato.

Cerca nel supporti fimoeibili [unita floppe, CO-ROM..]

[“lincludi il sequente percorzo nella icerca;

o v| [ Srogla

) Mon effettuare la ricerca. La scelta del driver da installare vend effettuata manualmente.

Sceqliere questa opzione per selezionare da un elenca il driver di periferica. || driver
contenuto nell'elenco potrebbe non ezsere quelo pit aggiomato per la pernifernica.

< Indietro ” Axanti » ] [ Annulla

cliccare su “SFOGLIA”
trovare e selezionare la cartella “AE2 G803 Drivers” sia se € stata fornita su CD che inviata tramite e-mail
cliccare su “avanti”

Sfoglia per cartelle @@

Selezionare la cartella contenente i driver per Thardware,

z Desktop

& I

Documenti
# ' Risorse del computer
3] \;_; Risorse di rete

Per visualizzare |e sottocartele, fare clic sul segno pil.

Annulla

apparira la seguente schermata

Installazione guidata nuovo hardware.
Attendere. Installazione del software in corso._. .

g AEZ2 AEBUZAK Device
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cliccare su “CONTINUA”

Installazione hardware

A

Il zoftware che =i gta inztallando per Mhardware;

AE2AEBUZ Device

non ha superato il testing del programma 'windows Logo che
conzente di verificame la compatibilita con Windows =P, [
Informazioni zul testing, |

L'installazione del software potrebbe impedire il comnetto
funzionamento del sistema o renderlo instabile.
Microsoft consziglia di arrestare l'installazione e di
contattare il fornitore dellhardware per ottenere un
prodotto software che abbia zuperato il tezting del
programma Windows Logo.

Cantinua l | duresta installazione |

cliccare su fine

Installazione guidata nuovo hardware.

Completamento dell'Installazione
quidata nuovo hardware in corso.

Installazione del software completata per:

% AEZ2 AEBUZ Device

Per chiudere linstallazione guidata, scegliere Fine.

a questo punto l'installazione é terminata.
N.B. la porta USB utilizzabile sara esclusivamente

utilizzare un'altra porta ripetere I'installazione

quella dove € avvenuta l'installazione, se si vuole
sulla nuova porta.
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DESCRIZIONE DELLE FUNZIONI:

Doppio clic sull'icona “AE2 Link G803” presente sul desktop

apparira l'interfaccia

se il comparatore € acceso e correttamente collegato la barra si colora di verde e lampeggia e sara leggibile
il numero seriale “S/N”, contrariamente la barra rimane color rosso oppure grigio.

= AEZ Link_G803 [». 1.32]
File Config Models Equipments Test Reports  Help

H r_

Main panel con e on 1019
[n] a [n] 2

% I Prim. Range Display e % Ratio Error

1A 2A BbBA HOLD RUN  Amp Volt

Burden TYX Average  Phase error Phase Error
By e e 6 - & o 0000
ONfOFF  20A ON/OFF Crad Min

1. CONFIG:

All'interno della funzione “config ” troviamo:
la prima volta cliccando su “config " apparira la schermata della password
selezionare “admin ” e inserire “admin ” nel campo “password " e cliccare su OK

Password E|

Select Operator:

| adrin b |

Enter password:

I W Ok l [ X Cancel ]

apparira

(':).perat.ors Classes Equipment; ;3.C.0mpensati.on. il .Répor.t (':)pti.ons :'.Report Headers | Repart Motes | S.etti.ngs'
b allow Changes
Database path:
|CriProgrammilAE2YAERLink_GEO3\DE_Ae2 I
— Database Delete
13 Check & dllow Delete
¥ Delete all Prest
¥ Delete all Mom
¥ Delete all Class
¥ Delete all Operators
¥ Delete all Equipments
¥ Delete all Models
¥ Delete all Compensations|
¥ Delete all Headers
¥ Delete all Test
% Refresh Database ¥ Delete ALL !
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Se si desidera modificare il percorso di archiviazione del DATABASE premere “allow changes ”
automaticamente, si attiva il tastino “browse " sulla destra dopodiché ricercare la nuova cartella ed una volta
tornato nella schermata “config ” premere il tasto “check ”. Il DATABASE puo essere utilizzato in rete
collegando piu computer.

Il tasto “allow delete " una volta premuto permette di cancellare I'archivio della relativa voce di DATABASE.

1.1 OPERATORS:

La funzione operators permette di inserire gli operatori e le relative firme (che appariranno nel “Report ")
per inserire gli operatori premere il tasto direzionale verso il basso (sulla tastiera).

Apparira una nuova riga con asterisco sulla sinistra, scrivere il nome come si vuole che appaia, se si
desidera sara possibile inserire la password che sara richiesta ogni volta che si accede ad una funzione del
menu principale.

La voce “admin ” se impostata su “yes” permette all’operatore di modificare qualsiasi parametro, se imposta
su “no” permette il solo utilizzo di rilevazione dati (EQUIPMENTS, TEST,REPORT).

La voce “Responsible ” se impostata su “yes” inserisce il nome o la firma del responsabile di laboratorio
nell’apposito campo “Report .

La voce “full Name " permette di visualizzare il nome leggibile sotto la firma nel “Report”

Per cancellare un operatore selezionare la riga premere Ctrl+canc

& Config @
Database ! Operators | Classes | Equipments | Compensation | Report Options || Repart Headers | Repart Motes || Settings |
Cperator |Passw0rd |Admin 1Resp0nsible]FuII name (for report printing) 1 -~
U= Yes No
_|ElenaR. Mo MNo
|Massima C. Mo Mo
M Renato C. Yes Yes
_|Stefano M, Yes No

Signature (for report printing)

Qe o &

Nel riquadro in basso a sinistra denominato “Signature ” s’'inseriscono le firme che devono essere dei file
bitmap (.bmp), queste appariranno nel campo “Operator ” qualora si entri nel programma con quel nome.
Se il nome utilizzato ha selezionato “yes” sotto la dicitura “Responsible " la firma apparira sotto la dicitura
“Laboratory responsible ”. Entrando nel programma con operatore che & anche responsabile di laboratorio
la stessa firma apparira in entrambi i campi.

1.2 CLASSES:

La funzione “classes ” permette di inserire le classi di precisione con i relativi errori massimi di fase e
rapporto che saranno i punti di prova richiesti dal programma.

Selezionare prima il tipo di trasformatore ( TA oppure TV) cliccare sulla prima riga di “Prest” e digitare il
valore di percentuale della prestazione nominale ( di solito sono il 100 ed il 25) spostarsi con il tasto
direzionale verso il basso e digitare il prossimo. Questo servira poi per comporre la classe.

Per cancellare una riga erroneamente inserita premere contemporaneamente Ctrl+canc dopo averla
selezionata. Nel campo “Nom™” vanno inserite le percentuali nominale delle correnti (o tensioni), nelle classi
piu canoniche saranno: 120-100-20-5, ma puo essere inserito qualsiasi valore. A questo punto si va sul
campo “Class” ed immettere ad esempio la classe 0,5 scrivendolo nella prima riga.

Nell'ultimo riquadro s’inseriscono i singoli punti di prova, partendo da “Burden % ” cliccare nel suo riquadro
fino a che appare il menu a tendina dal quale selezionare i valori impostati precedentemente.

La stessa cosa vale nel campo “% Nom”.

10
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Il campo “Nom tol " definisce il limite minimo e massimo della percentuale nominale entro cui deve essere
effettuata la rilevazione, vale a dire che se su una percentuale nominale (% Nom) di 100 impostando il
valore di tolleranza (Nom tol) di 1 quando la lettura supera il valore 101 o € inferiore a 99, apparira nel TEST
e nel REPORT in rosso.

Nel campo “Ratio tol " va inserito il valore di classe del rapporto (privo di segno) come stabilito dalle
normative.

Nel campo “Phase tol ” va inserito il valore della fase in centiradianti come stabilito dalle norme.

Il campo “skip ” se impostato su YES permettera, nella fase di TEST, di non eseguire la misura del relativo
campo.

N.B. per le classi di protezione nel campo “class ” immettere il valore nel formato: 5P10, 5P20, etc.
permettendo cosi il corretto inserimento dell’'errore composto nella schermata “Report ” vedi capitolo 5.3

k& Config g|
| Database Opera.tors | Classes ' Equipments | Compansaﬁon Report Opﬁons .Report. Headers .Report I‘Io‘tes___ Settings
| |PrEst ] ~ | |rom I | |_|Class |DES[I | ~
| 100 1| 2000 |_Jo,05
ﬂ 5 [ w0 | |_|o05200%
| 190 |l
[ 120 o2
(] 100 o2 1205
2] 0 | [oz
| 5
¥ 1
10 0,5 190%
)
| |purden 2 ]“fn Nom ]Nnm tol Ratio tol Phaze tol  [Skip ] Lad
:L 100 120 L5 0,5 0,9 Mo
I 100 100 15 0.5 0,9/No
:_‘_ 100 20 L5 0,75 1,35|No
I 100 5 15 1,5 2,7 /o
!_ 25 120 L5 0,5 0,9 Mo
I 25 100 15 0,5 0,8/No
:_‘_ 25 20 L5 0,75 1,35|No
I 25 5 15 15 2,7 /Mo
E > &

1.3 EQUIPMENTS:

La funzione “Equipments " serve per inserire le apparecchiature utilizzate durante la prova.

Nel campo “Code” inserire un codice che deve essere univoco

Nel campo “Descr” inserire la descrizione dello strumento.

Nel campo “Type” immettere il modello, in “SN” il numero seriale, in “Manufacturer ” la marca, nel
“Certificate " 'eventuale certificato SIT etc.

Nel riquadro superiore “Global Equipments ” vi saranno tutte le apparecchiature disponibili.

Cliccando due volte sulla stessa riga questa cambiera di colore ed apparira nel riquadro inferiore “Local
Equipments ”, ripetendo la stessa operazione questa sara annullata.

Si ha la possibilita di salvare e caricare differenti pacchetti di apparecchiature tramite il tasto “Save” e “Load”
nominando a piacimento gli stessi.

=2 Config E‘
batahase Opera‘mrs | Ciasses , Equipments irtﬂmpensaﬁnn Report Opﬁnns 1 .REDEHI Headers 1 Report Motes | Settings
__Global Equipments Press ctrl-L to toggle in local equipments — =
: Code ]DESU |TYDE ISN |Manufacmre| ICEruﬁ:aLe J A
|_|s1 Transformer test set GBO2 007 AE2 SIT n°327915
5771 Sample CT TAKT 240705 AE2 IEN n® 35951-01
[pict {Burden CFTA400 A2
[Te2 G2 Gan3 1002 AE2
| D1 Digital multimeter BDM40 304579 Beckman Ind, SIT n® 1246
I_DZ Digital multimeter 344014 MY41028165 Agilent Tech. SIT n® 321528
) |
Local Equipments Iﬂ Undo @ Load H Save
| |gode  |pesor [Type El Marufacturer _|Certificate | A
L4 ch8 Transformer test set G802 007 AE2 SIT n°327915
T1 Sample CT TAKT 240705 AE2 IEN n® 35951-01
[ ez Burden CFTA%00 AE2
b

11
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1.4 COMPENSATION:

La funzione “compensation ” permette di correggere eventuali errori del campione quando noti in modo
automatico.

Possono essere immesse differenti curve di correzione inserendo I'errore rilevato, mantenendo lo stesso
segno, abbinandolo alla “% nom " relativa.

Nel campo “Reference ” scrivere il nome del tipo di correzione ad esempio le ASP. su cui sono state rilevate,
il “type” definisce se sitrattadi TAo TV.

Fare attenzione ad inserire nel campo “Phase Err. Comp. ” il valore in centiradianti e non in minuti.

La funzione “autocalc " serve per interpolare due valori noti per crearne un terzo sconosciuto.

Ad es. si hanno i valori al 100% e al 20% e si vuole trovare il 50%, bisogna tramite il tasto “INS” inserire una
riga intermedia a quelle desiderate, selezionare cliccando sulla riga tenendo premuto “CTRL” prima i due
valori noti poi quello da ottenere, infine cliccare sul tasto “Autocalc .

& Config El
E_)atabase I Operators 1 Classes | _Egulpmenis__: Compensation _Beporl Options I .Report Headers | Report Motes I Sattings_
Reference |Tvpe | ”~ |=ﬂ’n Nom |Rauo Err. Comp. ‘Phasa Em. Comp.l '\ Autocale
|M1oooasp (58) | iTA iLd 2y 0,005 ooz -
7 1000 ASP (SA)C [TA 100 0,005 0,024
|_{800 AsP (14) TA | 20 0,007 0,044
5 0,015 0,071
1 0,025 0,143

1.5 REPORT OPTIONS:

Il campo serve per impostare la cartella d’archiviazione in PDF dei report.
Tramite il tasto “Browse ” selezione la cartella desiderata poi premere il tasto “Check”, nel campo “Report
prefix " cio che sara digitato, apparira prima del numero seriale, come nome del file salvato.

1.6 REPORT HEADERS:

La funzione “Report Headers " serve per inserire il logo della ditta e note a pié pagina.

Il logo apparira in alto a sinistra nell’apposito riquadro mentre le note si troveranno sotto le firme.

Nel campo “Header” inserire il nome del logo desiderato che potra essere richiamato nel “Test”.
L'immagine che si vuole inserire va salvato in .bmp e deve avere un formato in cui I'altezza sia un terzo
della base.

Nel riquadro in basso denominato “Bottom of page " inserire le note desiderate con un massimo di due
righe.

&2 Config E‘
Database | Operators | Classes || Equipments || Compensation | Report Options | Report Headers |Report Notes | Settings
Header | (& image

lac2 i

‘— e = §
o )
. #

AP ARECCHIATURE ELETTR CHE
D ELEL THONICHE

>

bl
Bottom of page A Default font E (=]

AE2 s.n.c. di Giusti Anna e C. via Manzoni, 27 - 20050 Sovico (M) ltaly
tel ++39 039 2012676 - Fax ++39 039 2013255 info@ae2.it

12
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1.7 REPORT NOTES:

Serve per inserire delle note che appariranno in un riquadro nel “Report .

&= Config g|
| Database || Operators || Classes | Equipments | Compensation || Report Options _.Report Headers | Report Notes | Settings |
[fots _J@&ree  Acefaitor: [F] [El2= =
|Mendish ¢ =|Tests made using the Transformer test type G802 Serial number: 007
| The simmetrical measurement uncertainties, related to the measurement
|values are:

|eratioerrors . +/- 001%
|» phase errars:  +/- 0,02%

|® secaondary current: 1%
| frequency: 0,5%
|® burden: 3%

| The measurement uncertainties related to the digital multimeters are:

|® resistance: 0,2%
|® voltage: 0,2%
| current: 0,2%
v.
1.8 SETTINGS:

Nel caso in cui il comparatore G803 non dovesse funzionare correttamente, per ripristinare la configurazione
originale cliccare sul tasto “Load G803 Settings " e cercare il file di taratura.

2 MODELS:

La funzione “model ” serve ad inserire il tipo di trasformatore che sara provato, possono essere inserite tutte
le caratteristiche tecniche ed un’immagine.
I modello sara salvato nel DATABASE e potra essere richiamato all’occorrenza nel “Test”.

2.1 Creare un nuovo modello
Per creare un nuovo modello premere il tasto “New”, posizionarsi con il cursore sul campo “Model” nel quale
va scritto il nome del trasformatore che deve essere univoco ed avere un massimo di 23 caratteri.
Nel campo “descr” cliccare con il tasto destro e selezionare il tipo desiderato, nelle “Notes” si possono
inserire note aggiuntive specifiche che saranno visualizzate nel “Test” ma non nel “Report ".
Nel campo “type” viene selezionato automaticamente il tipo (TA o TV), il “cosPhi ” pud essere maodificato,
idem per “Freq”.
Nel “Test Voltage " inserire il valore della prova d’isclamento come descritto in etichetta.
Le “Notes” vanno scelte nel menu a tendina in base a quelle create nel “Config " (CAPITOLO 1.7).
Nel campo “Header” va scelto il logo e il pié di pagina come inserito nel “Config " (CAPITOLO 1.6).
Nel Campo “Equipment " appariranno i pacchetti salvati e nominati nel “Config ” (CAPITOLO 1.3).
Gli ultimi tre campi possono essere visualizzati tramite i tasti a fianco denominati F5, F6, F7, le “notes " e
“header” possono essere anche modificati.
Nel campo “core” immettere il numero del nucleo (se il trasformatore ha piu di un nucleo questi potranno
essere inseriti premendo la freccia direzionale verso il basso).
Il campo “core” viene ripetuto nel riquadro a destra dove apparira in automatico il valore inserito
precedentemente.
Nel “coil " inserire i nomi dei morsetti interessati per inserirne altri nello stesso core premere la freccia
direzionale verso il basso.
Nel “ratio " scrivere il rapporto primario/secondario.
Nel “burden " i relativi VA nominali.
La “class ” va inserita premendo F2 o cliccando sulla barra e selezionando tra quelle inserite nel “config ”
(CAPITOLO 1.2).
Nel “reference " si puo inserire I'eventuale curva di correzione (“compensation " inserita nel “config ”
CAPITOLO 1.4) premendo F3 e scegliendo tra le presentate.
Selezionando il quadratino “Show all coils ” potranno essere visualizzati tutti i core e i corrispettivi coil
contemporaneamente.

13
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Nel riquadro in alto a destra denominato “image ” puo essere inserita la foto del trasformatore che dovra
essere in .bmp e con taglio quadrato. Per inserirla cliccare il tasto destro del mouse e scegliere tra le
seguenti opzioni: “load from file ” per caricare un'immagine gia salvata, “paste from clipboard " per inserire

un’immagine copiata negli appunti. Se un’immagine € gia inserita pud essere salvata o copiata tramite “save
to file ” o “copy to clipboard .

Una volta terminata premere “end”
2.2 Modificare un modello
Per modificare i parametri di un modello, premere il tasto “modify ” e in automatico verranno visualizzati in

rosa quelli modificabili (non sara possibile modificare il nome del modello) terminata I'operazione premere
HEnd H.

2.3 Cancellare un modello

Per cancellare un modello selezionarlo e premere il tasto “delete ” alla domanda “Delete model?” premere
uokn.

a3

mw Models
———F1
ua ) Model [uasznzszRoL | 15 Moy T Celere o End
Mode! | | Descr [cURRENT TRANSFORMER Ee o
Mt Nates | TABELLA UA 413016 ’
_|uadznasaron
_|UAd20368R01
Type !TA v.i CosPhliU‘B ! Freq ESU Hz i Test Woltage ‘UJZIS i Image
Motes [sngish v P50 pieader|aE2 ~ |85 Equipment [E.C.-F.5. Curva magr| 77
[ show all coils
Core | | |Core JCD\I |Ratio (Pis) IBurden (i) 1C\ass |Referenca ] -~
Lap LK 451152 G400/ 30.VA 0.2 1000 ASF (SA)
= | 151-152  400j5 50 44 0,5 1000 ASP (SA)
= |1 151-153 120005 30v8 0,2 1000 ASP (S4)
|t 151-153 120005 50 VA, 0,5 1000 ASP (SA)
I 152153 800j5 3044 0,2 1000 ASP (SA)
e 152-153 F00/5 S0 VA 0,5 1000 ASP (54)
V_ w W

3 EQUIPMENTS:

Cliccando su “Equipments " appare la schermata “Local Equipments ”, sotto la voce “available Sets ” ci
saranno i pacchetti creati precedentemente nel “config " (CAPITOLO 1.3).

e

mx: Local Equipments

Local Equipments i Igst :' Reports |
Available Sets Current Local Equij |
jE-C‘- F.5.-Curva main- Code Descr Tvpe S 1Manufacturer Certificate ] b I
‘ ‘t G1 Transformer test et G802 o7 AEZ SIT n°327915 =
_|Tt Sample CT TAKT 240705 AEZ IEM n® 35951-01
_ICL Eurden CFTA400 AEZ
)
Sets I
Cods Descr Tvpe SN ]Manufacturer Certificate ] e |
L Gl Transformer kest set GB0Z o7 AEZ SIT n°327915
_|TL Sample CT TAKT 240705 AEZ IEM n® 35951-01
C1 Burden CFTA400 AEZ
w

14



Manuale per software G803 AE2 snc Sovico (M) Italy 14/10/09

4 TEST:

Nella funzione “test” viene effettuata la rilevazione degli errori.

In alto nel campo “oper” verra visualizzato automaticamente il nome dell’operatore con il quale si &€ avuto
l'accesso.

Il modello va ricercato premendo il tasto "search ” (F1) e scegliendolo tra quelli gia inseriti nel CAPITOLO 2
MODEL, premere “invio” oppure cliccare su “end”.

| campi gia compilati nel “model ” saranno importati automaticamente.

Inserire il numero seriale che puo essere alfanumerico fino ad un massimo di 16 caratteri.

Nel campo “customer ” immettere il nome del cliente fino ad un massimo di 15 caratteri.

Nel campo “order ” immettere il numero d’ordine fino ad un massimo di 13 caratteri.

| campi “notes”, “Equipment”, “Header” possono essere modificati cliccando all'interno delle celle e
richiamando la voce desiderata oppure selezionare il quadratino “link to model " che richiamera quelli inseriti
nel "model " (CAPITOLO 2).

Nel quadratino “use local equipment ” fara apparire nel “Report ” le apparecchiature selezionate nel “local
equipments " del “config " (CAPITOLO 1.3).

Il tasto “main pannel " apre e chiude il pannello visivo del comparatore con i valori in tempo reale.

La voce “Tollerances " visualizza rispettivamente la tolleranza del valore nominale, I'errore di rapporto
massimo accettato, I'errore di fase massimo accettato, come inserito nella classe utilizzata (CAPITOLO 1.2).

=i Test EEX
Local Equipments | Iest | Reports
Oper |-
Vorel 263n40] Main panel =G803= SN 019
- o i o ;
Deser | CURRE! ali Eeim: Range Display Mode aRatioErrat
et e eeo o o o o HECEE
1A 2A BA HOLD RUN Amp Volt
Ellgden TVX Average Phase error Ehazeleerat
Type |TA @ O ® 2 ~ @ @ =5 e
ON/OFF 20A ON/OFF Crad Min
Cores |5
Serial W, | () Generats Customer |ABE ADDA | Order . 4550163404/705
Notes |englsh + P52 Cinktomodsl  Equipment [E.C.- F.5.- Curva maar| 72 [Juink to model [] Use Local Equipment
Header | AEZ v P ko codel {2 NEW TEST | [ skip = =] Mainpanel
S e Fpueramgs,]uae,r: e Core 4
.core [col [Ratio [P o et + el 2P min v Burden| Donesip | ~
on 515z 9005 W00 20 11300 004 00 0g5 a0 K - Coil  454-152 [B00/5]
71 151-152 80005 100 100 99,60 -0,011 0,025 0,11 30,40 ®
1 151-152 20095 100 20 20,33 -0,100 0,078 1,31 30,40 K VA 30 VA
It 151152 9005 100 5 57 0z 080 329 04 X
71 151-152 005 28 120 119,70 0,188 0,027 0,21 E26 X Class 0,2
i | 1 151-152 80005 25 100 99,40 0,150 0,037 0,52 6,86 X - 4
% 151152 8005 £ 20 1809 0,104 0,071 107 66 K - P% 100 %
71 151-152 8005 25 5 451 0,066 0,198 459 B86 K o I N
z 151152 8005 00 120 uIF0 015 0,08 085 950 K - oM 120 %
% 151-152 20095 100 100 100,70 0,155 0,048 0,30 43,50 ® -
Tt 151152 9005 00 0 2047 0260 0079 135 45 K - @ Test
- 3z 151-152 80005 100 E 527 0,428 0,172 32,70 43,50 ® ¥
| i 151-152 20095 25 120 120,40 0,128 0,022 0,13 10,70 % - Beep
z 151152 9005 2% 1010180 o4 0025 odl 00 X
71 151-152 80045 25 0 20,97 0,078 0,071 1,07 10,70 %
71 151-152 80005 25 E Bil6 0,010 0,156 3,15 10,70 %
E 251252 8005 100 100 98,70 0,128 0,067 1,55 30,60 X i@
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Il quadratino “Ref. Compensation " introduce la curva di correzione se € stata inserita nel "model ", sara
visualizzata immediatamente sotto il “main panel ".

Nel riquadro evidenziato in rosso a sinistra appaiono i valori di correzione con il relativo segno, a destra i
valori corretti (per somma algebrica).

Una volta impostati tutti i parametri necessari premere il tasto “New test” appariranno nel riquadro in basso
tutte le prove da eseguire.

Con il comparatore collegato sia al trasformatore campione (TAc/TVc) che a quello in prova (TAX/TVX)
raggiungere il valore nominale (ad es. 120%) richiesto dalla prova, premere il tasto “test” (oppure Invio sulla
tastiera) proseguire facendo attenzione a cambiare il valore dei VA dove richiesto (ad es. 25%), riportato
nella tabella di destra sopra il tasto “test”.

Dopo l'ultima misura il programma avvisa che la prova é terminata, premere su “ok” per confermare.
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Per eseguire una nuova prova sara necessario modificare il numero seriale, per avanzare di un numero
rispetto a quello inserito premere il tasto “generate” dopodiché premere il tasto “new Test”.

Il tasto “Standardize decimals " permette di uniformare i valori decimali.

Nel caso in cui il quadratino “skip ” & selezionato non saranno eseguite le misure qualora il punto sia
impostato su “YES” nel “config/classes ”

E’ possibile aggiungere un messaggio sonoro ogni volta che si preme il tasto “Test” selezionando il
guadratino “sound ".

N.B. qualora si passa da TEST a REPORTS fare attenz ione a riposizionarsi sulla prova che si vuole
visionare nella schermata TEST quando vi sivuoler itornare.

Se in REPORTS ci si posiziona su una prova, la stes  sa sara visualizzata in TEST.

5 REPORT:

La funzione “Report” permette di visionare, modificare, salvare e stampare tutte le prove eseguite.
E’ anche possibile inserire I'errore composto il fattore di sicurezza e la curva di magnetizzazione.

5.1 DATABASE:

Nel riquadro superiore registrati i dati delle prove eseguite, cliccando una sola volta sull'intestazione d’ogni
colonna e possibile disporli in ordine crescente o decrescente. La freccia posta a fianco del nome, se diretta
verso l'alto, indica un ordine crescente, verso il basso decrescente. Il doppio clic sia sulla cella che
sull'intestazione filtrera i dati con quel particolare contenuto, un altro doppio clic togliera il filtro.

Sopra ai campi “serial N” e “Model” vi sono due celle vuote per la ricerca veloce “fast search ”.

Il quadratino “inside” quando selezionato ammettera valori interni alla stringa. Ad es. se immettiamo la
lettera “C” la stringa “abc123” sara visualizzata perché contiene al suo interno la lettera, se si seleziona il
quadratino “match case " (che indica il riconoscimento maiuscolo e minuscolo) la stringa non apparira poiché
non contiene la “C” maiuscola.

Le colonne “Done”, “Printed ", “Saved”, informano sullo stato della prova.

Nel riquadro inferiore abbiamo i dati tecnici rilevati o da inserire.

“Test Result " mostrera i dati della prova eseguita con il comparatore. Piu sotto “composite error
“ Safety factor ” permettono di inserire I'errore composto e il fattore di sicurezza.

“Magnetization curve " permette l'inserimento della curva di magnetizzazione.

“Test equipments " visualizza le apparecchiature gia impostate nel "config ” (vedi capitolo 1.3).
“Show equipments’ sets ” viene mostrato solamente quando “Modify Values ” € spuntato, e permette di
modificare i pacchetti d’apparecchiature inseriti.

Il tasto “Standardize decimals " (visibile solo in “Test results ") uniforma i decimali della stessa colonna.
Nella parte destra abbiamo sei voci che quando spuntate es. visualizzano la relativa voce nel
“Report ” finale.

“Summary " visualizza il sommario dei dati tecnici.

“Show Equipment " aggiunge al “report” le apparecchiature inserite in precedenza.

e
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“Show C.Error / SF " mostra i dati dell’errore composto e/o il fattore di sicurezza come inseriti nell’'apposito
spazio.

“Print test last ” se selezionato sposta gli errori di rapporto e fase dopo le “notes” nel report finale.

“Show Mag.Curve " mostrera la curva di magnetizzazione.

“Show Signatures " visualizza le firme come inserite.

Sempre sulla parte destra ma piu in basso vi sono quattro tasti per vedere salvare o stampare il “Report”.
Il tasto “View Report ” visualizza I'anteprima di stampa.

Il tasto “Print Report(s) " permette di stampare uno o piu test.

Il tasto “Save Report(s) PDF " esporta il “Report” nel formato .PDF (adobe acrobat reader).

Il tasto “Save Report(s) RTF " lo esporta come file di testo .RTF editabile. (questa funzione puo presentare
gualche difetto di visualizzazione).

N.B. per modificare o inserire qualsiasi parametro € necessario spuntare la casella “Modify Values”.

5.2 MAGNETIZATION CURVE:

Per I'inserimento della curva di magnetizzazione premere I'apposito tasto “Magnetization Curve " dopodiché
inserire nell’apposito campo sotto la colona "I (x)” il valore di corrente, assorbito dal trasformatore, espresso
in mA, al suo fianco sotto la colonna “V (y)” la relativa tensione espressa in volt.

Una volta inserite un minimo di tre coppie di valori, nel riquadro apparira la curva.

Alla destra della curva sono situati i parametri d'impostazione: in alto i due quadratini adiacenti denominati
“Origin " modificano rispettivamente il valore iniziale degli assi sia x che y, mentre i due quadratini pit esterni
denominati “Range” aumentano il valore finale degli stessi.

Sotto, abbiamo i due cursori per modificare rispettivamente, con “Size” lo spessore del tratto, mentre
“Smooth ” parte da una linea retta e spigolosa fino ad un arrotondamento sempre maggiore.

Con il doppio clic nel riquadro denominato “Color ” & possibile cambiare il colore della curva.

5.3 FATTORE DI SICUREZZA ED ERRORE COMPOSTO:

Per inserire il FS e/o I'E.C. innanzitutto bisogna essere in “Test results ” ed avere spuntato “Modify values ”,
poi premere il tasto d'interesse “Safety Factor” “Composite Error”.

Nel caso dell’E.C. bisogna aver impostato correttamente la classe nel “model” (vedi capitolo 1.2).
Selezionare la riga della prova in cui si vuole inserire il FS e/o I'E.C. poi cliccare sotto la colonna “core” e
premere il tasto direzionale verso in basso, automaticamente appariranno i dati relativi.

Inserire il valore della resistenza sotto la colonna “R meas” e la temperatura ambiente sotto la colonna

“T amb T” in automatico sotto la colonna “R ct 75° C” apparira il valore della resistenza a 75C.

Nel FS immettere la tensione raggiunta per ottenere la corrente nominale (in assorbimento) in automatico
apparira il valore di FS sotto la colonna “S.F.".

Per quanto riguarda I'E.C. misurare la corrente d’assorbimento, applicando ai capi del trasformatore la
tensione che troviamo sotto la colonna “V” ed inserirla nell'apposito campo “I_meas” automaticamente sotto
il campo “Error %" apparira il valore d’errore composto (%) calcolato.

N.B. sia il FS che I'E.C. possono essere inseritii  n ogni gruppo di prove effettuate con gli stessi
parametri (nel “Reports” le differenti colorazioni identificano i gruppi diversi).
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6. GLOSSARIO:
Admin: ( Amministratore); con questo operatore € possibile entrare in assenza di altri operatori impostati.
Allow change : Permette di cambiare i dati.
Burden: (Prestazione)
Config: ( Configurazione); sotto questo titolo troviamo i parametri iniziali da impostare.

Database: Archivio di dati organizzati in maniera strutturata in modo da facilitare la ricerca del suo
contenuto secondo valori univoci.

Equipments : (Apparecchiature)

Local Equipments: (Apparecchiature locali); Essendo utilizzabile in rete, possono essere collegati piu
terminali e quindi differenti apparecchiature, quelle locali saranno le apparecchiature in uso.

Report: (Rapporto); Con Report si intende il rapporto finale, stampato o salvato in digitale, oppure I'archivio
(Database) di tutti i test effettuati.
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